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Nalezy przeczyta¢ w catosci instrukcje obstugi, dotaczona broszure
.Zasady gwarancyjne i dodatkowe” oraz aktualne informacje i
wskazdwki dostepne przez tacze internetowe na koncu niniejszej
instrukgji.Postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami.
Niniejsza instrukcje nalezy zachowac i, w przypadku przekazania
urzadzenia, wreczy¢ kolejnemu posiadaczowi.

Dziatanie/zastosowanie

Miernik grubosci powtok stuzy do nieniszczacego pomiaru grubosci powtok
zgodnie z zasada indukcji magnetycznej lub metoda pradéw wirowych. Gtéwne
zastosowania: Kontrola jakosci w lakierniach i przemysle motoryzacyjnym,
kontrola przeciwkorozyjnych powtok metalowych czesci konstrukcyjnych.
Whbudowana pamie¢ pomiaréw i analiza statystyczna wartosci pomiarowych.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

— Wykorzystywac urzadzenie wytacznie do zastosowania podanego w specyfikacji.

— Przyrzady pomiarowe oraz akcesoria nie sa zabawkami dla dzieci.
Przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

— Nie modyfikowac konstrukgji urzadzenia.

— Nie nalezy narazac urzadzenia na wptyw obciazert mechanicznych,
ekstremalnej temperatury, wilgoci ani silnych wstrzaséw.

— Nie wolno uzywac urzadzenia, jezeli nastapi awaria jednej lub kilku funkcji
lub gdy baterie sa zbyt stabe.

— Prosze przestrzegac srodkéw bezpieczenstwa lokalnych lub
krajowych organéw w celu prawidtowego stosowania urzadzenia.

Zasady bezpieczenstwa

Postepowanie z promieniowaniem elektromagnetycznym

— Przyrzad pomiarowy zostat skonstruowany zgodnie z przepisami i
wartosciami granicznymi kompatybilnosci elektromagnetycznej wg
dyrektywy EMC 2014/30/UE.

— Nalezy zwraca¢ uwage na lokalne ograniczenia stosowania np. w szpitalach,
w samolotach, na stacjach paliw oraz w poblizu 0séb z rozrusznikami
serca. Wystepuje mozliwos¢ niebezpiecznego oddziatywania lub zaktécen
w urzadzeniach elektronicznych i przez urzadzenia elektroniczne.
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— W przypadku dokonywania pomiaru w poblizu wysokiego napiecia lub w
silnym przemiennym polu elektromagnetycznym doktadnos¢ pomiaru moze

by¢ zaburzona.

Tryb menu: anuluj (ESC), powrét

Tryb pomiarowy: Oswietlenie LCD wiAwyt
Przycisk nawigacji w doétAw prawo
Kalibracja punktu zerowego

Gtowica pomiarowa / czujnik

WAyt

Przycisk nawigacji w gére/w lewo

Menu; wybdr, potwierdz

Ztacze USB

Wskazanie NFe: metale niezawierajace
Zelaza

Wskazanie Fe: metale zawierajace zelazo
Warto$¢ pomiarowa / jednostka
Wskazanie statystyczne:

AVG, MAX, MIN, SDEV

Liczba statystyczna zmierzonych wartosci
Tryb pracy: bezposredni (DIR),

grupowy (GRO)

Zasada pomiaru:

N (metoda pradéw wirowych)

F (metoda indukcji magnetycznej)

Niski stan baterii

Pofaczenie USB aktywne



H Wktadanie baterii H ON/OFF
Otworzy¢ komore baterii i wtozy¢
baterie zgodnie z symbolami
instalacyjnymi. Zwracac przy

tym uwage na prawidtowa
biegunowos¢.

2xAAA 15V

menu. Ten sam przycisk stuzy réwniez do
wyboru poszczegdlnych punktéw menu.
Do nawigacji w ramach menu stuza
przyciski ,, " i, v ". Przyciskiem , Esc”
mozna opusci¢ widok menu lub wskazanie
przechodzi do poprzedniego podmenu.

E Sterowanie menu
Ustawienia funkdji i regulacje miernika
wykonywane sa poprzez menu. Nacisniecie
przycisku ,Menu” powoduje wyswietlenie
—w

Statistic view

Options
Zgodnie z tym sposobem obstugi mozna
wybrac kolejne ustawienia i punkty menu.

Zalecamy, aby zapoznac sie na poczatku z
obstuga miernika.

Measure view

Select

0 D
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B Opcje

— Menu 2

Statistic view

p |[Crre—

Select Esc

Tryb pomiarowy " Measura mode ——1
Tryb pojedynczy: kazdy pojedynczy pomiar
Measure | potwierdzany jest przez sygnat akustyczny i Continiuous mode
mode | zapisywany w pamieci posredniej. Select Back
Tryb ciagty: staty pomiar i zapisywanie
Tryb roboczy " Working mode ——1
Bezposredni: do szybkich pomiaréw. Mozna Direct  »)
zapisa¢ 80 pomiaréw, jednak sa one usuwane po | |Group 1
Working wytaczeniu urzadzenia lub przetaczeniu na tryb Select Back
mode | 9rUpOwy.
Grupa 1-4: do specyficznych serii pomiarow. ;w""‘;"“ mode——3
Mozna zapisa¢ 80 pomiaréw na kazda grupe.
Indywidualne ustawienia wartosci kalibracji i
wartosci granicznych dla danej grupy. Select Back
Ustawiony czujnik " Used probe 1
Auto: automatyczne ustawienie czujnika Auto *
Used Fo da indukci : =
probe e: metoda indukcji magnetycznej
No Fe: metoda pradéw wirowych Select Back
Jednostki "~ Unit setting 2
pm, mils, mm um
Unit S
Settlng Select Back




Laserliner

Podswietlenie wyswietlacza " Backiight 2
Wiyt OFF
Backlight I
Select Back
Wyswietlacz statystyki LCD (WysSwietlacz trybu —Stat. show 1
pomiarowego) Average x
LC_D . | Wartos¢ srednia Maximum
StatIStlc MaXimUm Select Back
Minimum
Odchylenie stand.
Automatyczne wylaczanie " Auto poweroff —1
Auto | Wiaczenie: [Enable 1]
power | Wytaczenie po 2 minutach braku aktywnosci. Disable
Off Wyj@czeme Select Back
H Wskazanie statystyczne
— Meny — —1
} Options
Select
Analiza statystyczna i wskazanie wartosci | (—average view " Minimum view
pomiarowych w ramach wybranego
trybu pomiarowego (pomiar bezposredni 19.7 m 8.1
lub grupowy 1-4) Back Back
Wartos$¢ $rednia — Maximum view  Number view ——
Wartos,c, minimalna 1.6 um 42
Wartos¢ maksymalna
Liczba pomiaréw Back Back
Odchylenie stand.

Wiecej informadii nt. ,Wartosci sredniej” i ,Odchylenia standardowego” patrz
punkcie 14.
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@ Funkcja wartosci granicznej

Ustawienie wartosci granicznej —Limit —————1
Ustawienie gornej i dolnej granicy wartosci
pomiarowych. Wartosci pomiarowe poza Delete limit
wartoéciami granicznymi sygnalizowane sa Select Back
sygnatem ostrzegawczym.
To ustawienie mozna wprowadzi¢ dla obu — Hiigh limit 1
. .| trybéw pomiarowych (tryb bezposredni,
Limit | o, howy) przed, podczas lub po serii pomiarow. 1250 4w
Settlng OK Back
Goérna wartos¢ graniczna (High limit): —_ -
Sygnat ostrzegawczy po przekroczeniu gornej o
granicy 0 m
Dolna warto$¢ graniczna (Low limit):
Sygnat ostrzegawczy po przekroczeniu dolnej (0K Backj
granicy
Usun wartosci graniczne —lmit ————2
To ustawienie pozwala usunac¢ poprzednio Limit Setting
ustawione wartosci graniczne lub przywroci¢
ustawienia fabryczne. (high: 1250 pm, low: 0 um) | | gatect Back
Delete | Na nastepujace zapytanie bezpieczeristwa nalezy ,
limit | odpowiedzie¢ , Tak” (Yes) lub ,Nie” (No). Are you sure?
Yas No




Laserliner

E Usun / zresetuj pamigc

)
(=

S

Biezace dane
Current | 1@ opcja pozwala usunac ostatnia zmierzona
data | Wartos¢. Nastepuje aktualizacja statystyki.

— Delete 1

Current data

All data

Select Back

Usun wszystkie dane
Ta opcja pozwala usunac wszystkie dane w
Alldata | danym trybie pracy.

— Delete 2

Current data

All data

Select Back

— Delete 3

All data

Group data

Select Back

Usun dane grupowe

Ta opcja pozwala usuna¢ dodatkowo do funkgji
. Usun wszystkie dane” ustawione wartosci
graniczne oraz jedno- lub dwupunktowe
wartosci kalibracji.

Na nastepujace zapytanie bezpieczenstwa nalezy
odpowiedzie¢ ,Tak” (Yes) lub ,Nie” (No).

Are you sure?

Obszar zajetej pamieci w trybie bezposrednim: mozliwe sa dalsze
pomiary. Dane zapisane w pierwszej kolejnosci zostana nadpisane

i nastapi odpowiednia aktualizacja statystyki.

Obszar zajetej pamieci w trybie grupowym: mozliwe sa dalsze pomiary.
Na wyswietlaczu pojawia sie ,Full” (petny). Nie nastapi nadpisywanie
danych pomiarowych i aktualizacja statystyki.
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B Wyswietlacz wartosci pomiarowych

a

— Menu 5

Delete

Measure view

Select Esc

=

Measure
view

Wyswietlacz wartosci pomiarowych
Tutaj mozna pojedynczo wywotywac
wszystkie wartosci pomiarowe danego trybu
(tryb bezposredni i grupowy).

— Measure view —1

435.7 pm

Back

Bl Uruchom tryb kalibracji

il

— Menu 6

Measure view

Select Esc

=

Kalibracja

Ta funkcja umozliwia aktywacje trybu kalibracji.

Whytacz tryb kalibragji (disable)

Calibra- | YVacz tryb kalibracji (enable)

tion

Usun kalibracje punktu zerowego NFe

Usun kalibracje punktu zerowego Fe

— Calibration 1

Disable

Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc




i Kalibracja punktu zerowego

Wiaczy¢ urzadzenie w trybie kalibracji, jak opisano w punkcie 9, i tak dtugo
naciskac przycisk ,,ESC”, az pojawi sie tryb pomiarowy na wyswietlaczu. Moga
pojawic sie nastepujace wskazania na wyswietlaczu, dotyczace kalibracji:

cal | brak kalibracji jedno- lub dwupunktowej

cal 1~2 | wystepuije kalibracja jedno- lub dwupunktowa
zero | brak kalibracji punktu zerowego

zero Y | wystepuije kalibracja punktu zerowego

Aby wykonac kalibracje punktu zerowego, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
dziatania:

1. Whaczy¢ miernik bez stykania gtowicy pomiarowej z metalowym przedmiotem.

2. Wiaczy¢ tryb , pojedynczy pomiar” (punkt 4, opcje)

3. Przytozy¢ gtowice pomiarowa pionowo na dostarczona, niepowlekana prébke
referencyjna (wykonywac kalibracje zawsze na czystych powierzchniach bez
powtoki)

. Po pomiarze odsuna¢ miernik od powierzchni

. Nacisnac przycisk ,,Zero” i przytrzymac przez 2 sekundy.

. Powtorzy¢ kilkakrotnie dziatania 3-5.

. Kalibracja punktu zerowego jest zakonczona. Teraz nalezy ponownie
wytaczy¢ tryb kalibracji.

N o ul b

Miernik oblicza wartos¢ sredniag z ostatnich 5 kalibracji punktu zerowego
I i nadpisuje zawsze najstarsza wartosc¢. Zaleca sie kalibracje punktu
zerowego przed kazdym nowym pomiarem.
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KKl Kalibracja jednopunktowa

Kalibracja jednopunktowa zalecana jest przy pomiarach powtok bardzo cienkich.
Wiaczy¢ urzadzenie w trybie kalibracji, jak opisano w punkcie 9, i tak dtugo
naciskac przycisk ,ESC"”, az pojawi sie tryb pomiarowy na wyswietlaczu.

Aby wykonac kalibracje jednopunktowa, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
dziatania:

. Wykonac kalibracje punktu zerowego, jak opisano w punkcie 10.

. Folie kalibracyjna, odpowiadajaca szacowanej grubosci mierzonej powtoki,
potozy¢ na niepowlekana prébke referencyjna.

. Przytozy¢ pionowo gtowice pomiarowa

. Po pomiarze odsuna¢ miernik od powierzchni

. Przyciskami ,, a “/,, « " ustawi¢ grubos¢ folii kalibracyjnej na wyswietlaczu

. Powtorzy¢ kilkakrotnie dziatania 3-4.

. Nacisnac przycisk ,,Zero"”, aby przejac kalibracje.

. Kalibracja jednopunktowa jest zakoriczona. Teraz nalezy ponownie wytaczy¢
tryb kalibracji

N —

0Oo~NOYUT W

EH Kalibracja dwupunktowa

Kalibracja dwupunktowa zalecana jest przy pomiarach szorstkich powierzchni.
Wiaczy¢ urzadzenie w trybie kalibracji, jak opisano w punkcie 9, i tak dtugo
naciskac przycisk ,,ESC"”, az pojawi sie tryb pomiarowy na wyswietlaczu.

Aby wykonac kalibracje dwupunktowa, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
dziatania:

1. Wykonac kalibracje punktu zerowego, jak opisano w punkcie 10.

2. Wykonac kalibracje jednopunktowa, jak opisano w punkcie 11, jednak z
zastosowaniem foli kalibracyjnej, ktéra ma mniejsza grubos¢ powtoki od
szacowanej grubosci mierzonej powtoki.

3. Powtorzy¢ dziatanie 2 z zastosowaniem folii kalibracyjnej, ktéra ma wieksza
grubos¢ powtoki od szacowanej grubosci mierzonej powtoki.

4. Nacisnac¢ przycisk ,,Zero”, aby przejac kalibracje.

5. Kalibracja dwupunktowa jest zakoriczona. Teraz nalezy ponownie wytaczy¢
tryb kalibracji

@



KEl Przywracanie ustawien fabrycznych

Aby usunac wszystkie wartosci pomiarowe, ustawienia, wartosci kalibracji,
mozna przywrdci¢ ustawienia fabryczne miernika. Nalezy wykonac
nastepujace dziatania:
1. Wytaczy¢ miernik
2. Nacisnac¢ réwnoczesnie przycisk , ON/OFF” Sure to reset?
i ,ZERO".
3. Pusci¢ ,,ON/OFF” i przytrzyma¢ ,ZERO”
4. Po uruchomieniu na zapytanie bezpieczenstwa

Yes No
dotyczace przywrdcenia wartosci domysinych S [2

nalezy odpowiedzie¢ ,Tak” lub ,Nie”.

K Wartosc srednia / Odchylenie standardowe

W przypadku kilku pomiaréw wartos¢ srednia X podaje wartos¢ usredniona,
a odchylenie standardowe (Sdev) jest parametrem sredniego odchylenia
pojedynczych wartosci pomiarowych od tej wartosci sredniej. Wyzsze
wartosci odchylenia standardowego wskazuja na wieksze rozproszenie serii
pomiarow.

Przy normalnym rozkfadzie pomiaréw

68% wartosci pomiarowych znajduje sie w zakresie X + (1*Sdev),
95% wartosci pomiarowych znajduje sie w zakresie X + (2*Sdev) oraz
99% wartosci pomiarowych znajduje sie w zakresie X + (3*Sdev)

KH Komunikaty o usterkach

Kod btedu Opis
Czujnik nie jest wiasciwie podtaczony.
Err1, Err2, Err3 Odmienny sygnat.
Err 1 Btad czujnika praddw wirowych
Err 2 Btad czujnika indukcji magnetycznej
Err3 Btad obu czujnikéw
Err 4, Err 5, Err 6 zarezerwowany
Err 7 Btad grubosci powtoki
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I Jezeli btad sie powtarza, nalezy zwrécic sie do sklepu specjalistycznego
s lub serwisu Laserliner.

K3 Transmisja danych poprzez ztacze USB

Dotaczone na ptycie CD oprogramowanie umozliwia transmisje zapisanych
danych do komputera oraz ich wykorzystanie do dalszej analizy i dokumentacji.
Wrhozy¢ dostarczona ptyte CD do napedu i postepowac zgodnie ze wska-
zaniami instalacji. Uruchomi¢ oprogramowanie po udanym zainstalowaniu
aplikacji. Podtaczy¢ z jednej strony urzadzenia zataczony kabel USB do portu
Mini-USB, a drugi koniec do wolnego portu USB komputera.

Dalsze informacje o obstudze oprogramowania podane sa w instrukcji opro-
gramowania na DVD, ktéra zawiera szczegdtowy opis dostepnych funkgji.

Wskazowki dotyczace konserwacgji i pielegnacji

Oczysci¢ wszystkie komponenty lekko zwilzona $ciereczka; unikac stosowania
Srodkow czyszczacych, srodkéw do szorowania i rozpuszczalnikdw. Przed
dtuzszym sktadowaniem wyjac baterie. Przechowywac urzadzenie w czystym,
suchym miejscu.

Kalibracja

Przyrzad pomiarowy napiecia musi by¢ regularnie kalibrowany i testowany

w celu zapewnienia doktadnosci wynikéw pomiaréw. Zalecamy przeprowadzac
kalibracje raz na rok.

®
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Dane techniczne

Czujnik FE NFe

Zasada dziatania Indukcja magnetyczna | Prad wirowy

Zakres pomiaru 0-1250 upm 0-1250 pm
0-850um/ 0-850um/

Doktadnos¢ +(3% +1 pm), + (3% +1 pm),

850 - 1250 ym / (+5%) | 850 - 1250 pm / (+5%)

Minimalny promien

. 1,5 mm 3 mm
zagiecia

Srednica najmniejszej

. g ; . |@7 mm 25 mm
powierzchni pomiarowe;j

0°C...40°C, Wilgotnos¢ powietrza maks. 20 ...
90% wilgotnosci wzglednej, bez skraplania,
Wysokos¢ robocza maks. 2000 m nad punktem
zerowym normalnym

Warunki pracy

Warunki -10°C...60°C, Wilgotnos¢ powietrza maks.
przechowywania 80% wilgotnosci wzglednej

Zasilanie 2 x AAA

Wymiary 50x 110 x 23 mm

(szer. x wys. x gt.)

Masa 100 g

Zmiany techniczne zastrzezone. 20W12

Przepisy UE i usuwanie

Przyrzad spetnia wszystkie normy wymagane do wolnego
obrotu towaréw w UE.

Produkt ten jest urzadzeniem elektrycznym i zgodnie
z europejska dyrektywa dotyczaca ztomu elektrycznego
i elektronicznego nalezy je zbiera¢ i usuwac oddzielnie.

Dalsze wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i informacje
dodatkowe patrz: http://laserliner.com/info?an=coatemas
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Lue kayttoohje, oheinen lisalehti , Takuu- ja muut ohjeet” seka taman
kayttoohjeen lopussa olevan linkin kautta |6ytyvat ohjeet ja tiedot
kokonaan. Noudata annettuja ohjeita. Sailytd nama ohjeet ja anna

ne laitteen mukana seuraavalle kayttajalle.

Toiminta / Kaytto

Paksuusmittari on tarkoitettu kerrospaksuuden mittaamiseen magneettisella
induktio- tai pyorrevirtausmenetelmalla. Tarkeimmat kayttdalueet: Maalaamoiden
ja autoteollisuuden laadunvalvonta, metalliosien jalkeenpdin suoritettava
korroosiosuojauksen tarkistaminen. Integroitu muisti ja mittausarvojen analyysi
tilastollisesti arvioimalla.

Yleiset turvallisuusohjeet

— Kayta laitetta yksinomaan ilmoitettuun kayttotarkoitukseen
teknisten tietojen mukaisesti.

— Mittari ja sen tarvikkeet eivat ole tarkoitettu lasten leikkeihin.
Sailyta ne poissa lasten ulottuvilta.

— Laitteen rakenteeseen ei saa tehda muutoksia.

— Al aseta laitetta mekaanisen kuorman, korkean lampétilan,
kosteuden tai voimakkaan tarinan aiheuttaman rasituksen alaiseksi.

— Laitetta ei saa kayttda, jos yksi tai useampi toiminto ei toimi tai
jos paristojen varaustila on alhainen.

— Huomaa paikallisten ja kansallisten viranomaisten antamat laitteen
turvallista ja asianmukaista kayttoa koskevat maaraykset.

Turvallisuusohjeet

Sahkoémagneettinen sateily

- Mittauslaite tayttaa EMC-direktiivin 2014/30/EU sdhkdmagneettista
sietokykya koskevat vaatimukset ja raja-arvot.

— Huomaa kayttorajoitukset esim. sairaaloissa, lentokoneissa, huoltoasemilla
ja sydantahdistimia kayttavien henkildiden laheisyydessa. Sateilylla voi olla
vaarallisia vaikutuksia sahkdisissa laitteissa tai se voi aiheuttaa niihin hairigita.

— Mittaustarkkuus voi heikentyd, jos laitetta kaytetdan suurjannitteiden
léheisyydessa tai voimakkaassa sahkdmagneettisessa vaihtokentdssa.



Valikkotila: keskeytys (ESC), takaisin
mittaustilaan: LC-nayton valaistus on/off
Selausnappain alas / oikealle
Nollakalibrointi

Mittauspaa / anturi

On/off

Selausnappain ylés / vasemmalle
Valikko; valitse, vahvista

USB-liitanta

NFe-naytto: ei-rautapitoiset metallit
Fe-nadyttd: rautapitoiset metallit
Mittausarvo / yksikko

Tilastonayttd: AVG, MAX, MIN, SDEV
Mitattujen arvojen tilastollinen
lukuméaara

Toimintatila: Suora (DIR), ryhma (GRO)
Mittaustapa:

N (py6rrevirtausmenetelma);

F (magneettinen induktiomenetelma)
Paristot tyhjeneméssa

USB-yhteys aktiivisena
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K Paristojen asettaminen H ON/OFF
Avaa paristolokero ja aseta paristot
sisaan ohjeiden mukaisesti. Huomaa
napaisuus.

Laserliner

2xAAA 15V

H Valikot
Mittarin toimintoja kdytetaan ja asetuksia
sdadetdan valikoista. Aktivoi valikot painamalla
valikkondppdinta (Ment). Samalla nappaimella
—

valitaan valikkokohdat. Selaa valikoita nappaimilla
4 ja v . Poistu valikosta ESC-ndppdimella.
Naytto siirtyy edelliseen alivalikkoon.

Voit talla tavalla selaamalla valita seuraavat

asetukset ja valikkokohdat. rrer—

Options
Suosittelemme aluksi tutustumaan mittarin

. . . Select
ominaisuuksiin.

Measure view

Select




Laserliner

Bl Asetukset (Options)

—Menu ——2

Statistic view

p |[Crre—

Select Esc

=

il

Mittaustila " Measure mode —1
Erillismittaus: Jokainen mittaus vahvistetaan
Measure | 54imerkills ja tallennetaan valiaikaisesti Continiuous mode
mode |'j5tiuva mittaus: Jatkuva mittaus ja tallennus Select Back
Toimintatapa " Working mode — 1
Suora: Nopeat mittaukset. Voidaan tallentaa 80 | |Crze—
mittausta. Tosin ne poistetaan, kun laitteesta Group 1
katkaistaan virta tai siirrytdan ryhmatoimintoon. | | guact Back
Working —
mode Ryhmat 1 - 4: Erityisiin mittaussarjoihin. Voidaan | | ¥eemede 2
tallentaa 80 mittausta ryhmaa kohti. Kalibrointi-
ja raja-arvojen maarittely jokaiseen ryhmaan
erikseen. Select Back
Kaytettava anturi " Used probe 1
Used Auto: Anturin vaIir)ta autpmaattisesti [Ate 4
probe Fe: Magneettinen induktiomenetelma Fe
No Fe: Pydrrevirtausmenetelma Select Back
Yksikot " Unit setting 2
ym, mils, mm um
Unit C
settlng Select Back
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Nayton valaistus " Backlight 2
On/Off OFF
Backlight I
Select Back
LCD-tilastonayttd (mittaustilan naytto) " Stat. show 1
Keskiluku Average *
LC_D . Maksimi Maximum
StatIStlc Mlnlml Select Back
Keskihajonta -
Automaattinen virrankatkaisu " Auto powerofi —1
Auto | Aktivointi: Enable "
power | Virran katkaisu 2 min kuluttua, kun laite on Disable
off | kdyttdmattémana Select Back
Aktivoinnin poisto —
H Tilastonaytto:
— Meny ———1
} Options
Sealect
— Average view — Minimum view ——
Mitattujen arvojen tilastollinen arviointi
ja nayttd valitun mittaustoiminnon 19.7 um 18.1 wn
mukaisesti (suora tai ryhma 1-4) Back Back
Keskiarvo — Maximum view — Number view —
I\/Immlwlalrvo .6 um 42
Maksimiarvo
Mittausten lukumaara Back Back

Keskihajonta

Katso tarkemmat keskiarvoa ja keskihajontaa koskevat tiedot kohdasta 14.
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[ Raja-arvotoiminto

4

il

Raja-arvon saato

Mittausarvojen ala- ja ylarajan asettaminen.
Jos mitattu arvo on raja-arvojen ulkopuolella, Delete limit
laite varoittaa aanimerkilla. Select Back
Tama asetuksen voi tehdd molempia mittausta- -
poja (suora-, ryhma-) varten ennen tai jalkeen — Hiigh limit 1
Limit | mittausta tai sen aikana.
setting 1250 im
Ylaraja-arvo (High limit): oK Back
Varoitusaani ylittyessa —_ -
Alaraja-arvo (Low limit): o
Varoitusaani alittuessa 0
0K Back
Raja-arvojen poistaminen —lmit ————2
Talla asetuksella voi poistaa asetetut raja-arvot Limit Setting
tai palauttaa tehdasasetukset. (high: 1250 um,
low: 0 “m) Select Back
Delete Vqst{aa varmistavaan kysymykseen joko Kylla (Yes) are you sure?
limit | @ Ei (No).
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i Poistaminen / Muistin nollaaminen

=) =)

Nykyiset tiedot
Current Vglinnalla“pqistgt“aan viimeksi mitatut arvot.
data Tilastot paivitetaan.

— Delete 1

Current data

All data

Select Back

Kaikki tiedot poistetaan
Valinnalla poistetaan vastaavan toiminnon
Alldata | sisaltamat kaikki tiedot.

— Delete 2

Current data

All data

Select Back

— Delete 3

All data

Group data

Select Back

Ryhmaétietojen poistaminen

Valinnalla poistetaan kaikkien tietojen lisaksi
myds asetetut raja-arvot sekd yhden ja kahden
pisteen kalibrointiarvot.

Group
data

Vastaa varmistavaan kysymykseen joko Kylla (Yes)
tai Ei (No).

Are you sure?

Muisti on toimintatilassa Suora: mittausten jatkaminen on mahdollista.
Tulokset tallennetaan ensiksi mitattujen tietojen paalle ja tilastot
paivitetadn.

Muisti on toimintatilassa Ryhma: mittausten jatkaminen on mahdollista.
Naytossa on Full (tdysi). Mittaustietojen paalle ei kirjoiteta ja tilastoa ei
paiviteta.
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B Mittausarvonaytto

—Menu ——5

Delete

} Measure view

Select Esc

=

il

Mittausarvonaytto —Measure view —1

435.7 pm

Tahan voi hakea yksitellen kaikki toimintatilan

Measure N .
(suora-, ryhma-) mitatut arvot.

view
Back

Bl Kalibrointitoiminnon kadynnistaminen

—Menu —6

Measure view

Select Esc

=

i

Kalibrointi
Aktivoi kalibrointitoiminto tdssa.

Kalibrointitoiminnon aktivoinnin poisto (disable)

— Calibration 1

Disable

Calibra- Kalibrointitoiminnon aktivointi (enable)

tion Select Esc

Nollapistekalibroinnin NFe poistaminen

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Nollapistekalibroinnin Fe poistaminen
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K1 Nollapistekalibrointi

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-ndppdinta,
kunnes ndyttoon tulee mittaustoimintatila. Nayttéon voivat tulla seuraavat
kalibrointia koskevat naytot:

Yhden ja kahden pisteen kalibrointiarvoja ei ole
saatavilla

cal 1~2 | Yhden ja kahden pisteen kalibrointiarvot on saatavilla
zero | Nollapistekalibrointia ei saatavilla

cal

zeroY | Nollapistekalibrointi on saatavilla

Suorita nollapistekalibrointi seuraavasti:

1. Kytke mittari paalle siten, etta mittauspaa ei saa kontaktia metalliin

2. Aktivoi toimintatila Erillismittaus (kohta 4, asetukset)

3. Aseta mittauspaa kohtisuoraan laitteen mukana toimitetun ja
pinnoittamattoman mallineen paélle (suorita kalibrointi aina puhtaalla
ja paallystamattomalld pinnalla)

. Ota mittari pois mallineen paaltad mittauksen jalkeen.

. Pida Zero-nédppaéin painettuna 2 s.

. Toista vaiheet 3 - 5 useita kertoja.

. Nollapistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta.

NOoO Ul b

Mittari laskee 5 viimeisimman nollapistekalibroinnin keskiluvun ja
' korvaa vanhimman tuloksen. Suosittelemme nollapistekalibrointia
ennen jokaista uutta mittausta.



KK Yksipistekalibrointi

Yksipistekalibrointia suositellaan, jos kerrospaksuus on erittdin ohut.

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-nappainta,
kunnes nayttéon tulee mittaustoimintatila.

Suorita yksipistekalibrointi seuraavasti:

1. Suorita nollapistekalibrointi kohdan 10 ohjeiden mukaisesti

. Aseta mitattavaa kerrospaksuutta vastaava kalibrointikalvo pinnoittamattoman
mallineen paalle

. Aseta mittauspaa kohtisuoraan

. Ota mittari pois mallineen paalta mittauksen jalkeen.

. Aseta kalibrointikalvon paksuus nayttéon nappaimilla « ja «

. Toista vaiheet 3 - 4 useita kertoja

. Vahvista kalibrointi painamalla Zero-nappainta

. Yksipistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta

N

0O~NOYUT W

EH Kaksipistekalibrointi

Kaksipistekalibrointia suositellaan, kun pinta on karhea

Kytke laite kalibrointitilaan kohdassa 9 selostetulla tavalla. Paina ESC-nappainta,
kunnes nayttéon tulee mittaustoimintatila.

Suorita kaksipistekalibrointi seuraavasti:

1. Suorita nollapistekalibrointi kohdan 10 ohjeiden mukaisesti

2. Suorita yksipistekalibrointi kohdan 11 ohjeiden mukaisesti, kuitenkin sellaisella
kalibrointikalvolla, jonka kerrospaksuus on pienempi kuin mitattavan pinnan
kerrospaksuus

3. Toista vaihe 2 sellaisella kalibriointikalvolla, jonka kerrospaksuus on
suurempi kuin mitattavan pinnan kerrospaksuus

4. Vahvista kalibrointi painamalla Zero-nappainta

5. Kaksipistekalibrointi on paattynyt. Siirry pois kalibrointitilasta
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KEl Tehdasasetusten palautus

Poista kaikki mittaustulokset, asetukset ja kalibrointiarvot palauttamalla
mittariin tehdasasetukset. Suorita seuraavat vaiheet

1. Kytke mittarista virta pois paalta

2. Paina yhta aikaa nappaimia ON/OFF ja ZERO.

3. Vapauta ON/OFF ja pida ZERO painettuna

4. Laitteen kdynnistymisen jalkeen vastaa
varmistavaan kysymykseen Kylla tai Ei.

Sure to reset?

K Keskiluku / keskihajonta

Useaan kertaan mitattaessa nayttaa keskiluku x keskiarvoa, samalla
kun keskihajonta (Sdev) on yksittaisten mittausarvojen keskimaardinen
poikkeama tasta keskiluvusta. Suuri standardipoikkeama osoittaa
samalla mittaussarjassa olevaa suurta hajontaa.

Normaali mittausjakauma on

68 % mittausarvosta alueella X + (1*Sdev),
95 % mittausarvosta alueella X + (2*Sdev) ja
99 % mittausarvosta alueella X + (3*Sdev)

EH Virheilmoitukset

Vikakoodi Kuvaus

Anturi ei ole oikein liitettyna.

Errl, Err2, Err3 Virheellinen signaali.

Err 1 Py&rrevirtausanturin virhe

Err 2 Magneettisen induktioanturin virhe
Err 3 Molempien antureiden virhe

Err 4, Err 5, Err 6 varalla

Err 7 Kerrospaksuuden virhe




I Muun virheilmoituksen ilmaantuessa ota yhteys jalleenmyyjadn tai
s Laserliner-huoltoon.

i3 Tietojen siirto USB:lla

Voit siirtaa tallennetut tiedot tietokoneelle jatkokasittelya varten toimitussisaltoon
kuuluvan CD:n ohjelmalla. Aseta CD levyasemaan ja seuraa ndytoén ohjeita.
Kaynnista ohjelma asennuksen jalkeen. Liita toimitussisaltéon kuuluva USB-
johto laitteen mini-USB-liitantaan ja toinen paa tietokoneen USB-liitantaan.

Katso muut ohjelman kayttéa koskevat ohjeet DVD:n ohjevalikosta. Niissa on
selostettu yksityiskohtaisesti ohjelman eri toiminnot.

Ohjeet huoltoa ja hoitoa varten

Puhdista kaikki osat nihkeélla kankaalla. Ald kdytd pesu- tai hankausaineita
alaka liuottimia. Ota paristo(t) pois laitteesta pitkan sailytyksen ajaksi. Sailyta
laite puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Kalibrointi

Mittalaite pitaa kalibroida ja tarkastaa saannéllisin véliajoin mittaustulosten
tarkkuuden varmistamiseksi. Suosittelemme, etta laite kalibroidaan kerran
vuodessa.
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Tekniset tiedot

Anturi FE NFe
Toimintatapa Magneettinen induktio | Pyorrevirtaus
Mittausalue 0-1250 upm 0-1250 pm
0-850 um/ 0-850 um/
Tarkkuus +(3 % +1 pm), +(3 % +1 pm),
850 - 1250 um /(=5 %) | 850 - 1250 pm / (x5 %)
Minimi taivutussade 1,5 mm 3 mm

Pienimman mittausalan

wo @7 mm @5 mm

lapimitta
0°C...40°C, llmankosteus maks. 20 ... 90% rH,

Kayttdymparistd ei kondensoituva, Asennuskorkeus maks. 2000 m
merenpinnasta

Varastointiolosuhteet | -10°C...60°C, llmankosteus maks. 80% rH

Virransyotto 2 x AAA
Mitat (Lx K x S) 50 x 110 x 23 mm
Paino 100 g

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetdaan. 20W12

EY-maaraykset ja havittdminen
Laite tayttaa kaikki EY:n sisélla tapahtuvaa vapaata
tavaravaihtoa koskevat standardit.

Téama tuote on sahkolaite. Se on kierratettava tai
havitettava vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EY-direktiivin mukaan.

]

Lisatietoja, turvallisuus- yms. ohjeita:
http://laserliner.com/info?an=coatemas



Leia completamente as instrucdes de uso, o caderno anexo , Indicagoes
adicionais e sobre a garantia”, assim como as informacoes e indicacdes
atuais na ligacdo de Internet, que se encontra no fim destas instrucoes.
Siga as indicagdes ai contidas. Guarde esta documentacéo e junte-a ao
dispositivo se o entregar a alguém.

Funcao / Utilizacao

O medidor de espessura de revestimentos serve para medir espessuras de
revestimentos, sem destruir, com base no principio de inducdo magnética

e de corrente de Foucault. Aplicagdes principais: controlos de qualidade

em oficinas de pintura e na indUstria automoével, controlos de revestimentos
de materiais para a protecdo anticorrosiva em componentes metlicos.
Memodria de medicao integrada e avaliagOes estatisticas para a andlise de
valores medidos

Indicacbes gerais de seguranga

— Use o aparelho exclusivamente conforme a finalidade de aplicacdo
dentro das especificacoes.

— Os aparelhos de medicao e seus acessérios nao sao brinquedos.
Mantenha afastado das criancas.

—Nao é permitido alterar a construcao do aparelho.

— Nao exponha o aparelho a esforcos mecanicos, temperaturas elevadas,
humidade ou vibracoes fortes.

—Nao é permitido usar o aparelho se uma ou mais funcoes falharem
ou a carga da/s pilha/s estiver baixa.

— Por favor observe as normas de seguranca das autoridades locais
e/ou nacionais relativas a utilizacao correta do aparelho.

Indicagbes de seguranca

Lidar com radiacao eletromagnética

— O aparelho cumpre os regulamentos e valores limite relativos a
compatibilidade eletromagnética nos termos da diretiva EMC 2014/30/UE.

— Observar limitacdes operacionais locais, como p. ex. em hospitais, avioes,
estacoes de servico, ou perto de pessoas com pacemarkers. Existe a
possibilidade de uma influéncia ou perturbacao perigosa de aparelhos
eletrénicos e devido a aparelhos eletronicos.
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— A utilizacdo perto de tensoes elevadas ou sob campos eletromagnéticos
alterados elevados pode influenciar a precisdo de medicéo.

Modo de menu: cancelar (ESC), voltar
Modo de medicao: iluminacao LCD
ativada/desativada

Tecla de navegacao descer/direita
Calibragem zero

Cabecote de medicao / Sensor
Ligar/Desligar

Tecla de navegacdo subir/esquerda
Menu; selecao, confirmar

Interface USB

Indicacdo NFe: metais nao-ferrosos
Indicacao Fe: metais ferrosos

Valor medido / Unidade

Indicacéo estatistica:

AVG, MAX, MIN, SDEV

NUmero estatistico de valores medidos
Modo de trabalho:

direto (DIR), grupo (GRO)

Principio de medicao:

N (principio de corrente de Foucault);
F (principio de inducdo magnética)
Carga da pilha baixa

Ligacdo USB ativa



K Insercao da pilha H ON/OFF
Abra o compartimento da pilha

e insira a pilha de acordo com os
simbolos de instalacdo. Observe a
polaridade correta.

Laserliner

2xAAA 15V

tecla também serve para selecionar os
diversos itens de menu. Para navegar dentro
do menu sdo usadas as teclas "a " e "v "
Com a tecla "Esc" é fechada a visualizacao
do menu e a indicacdo volta para o submenu
anterior.

El Comando do menu

As fungdes e os ajustes no medidor sao
comandados através do menu. Ao pressionar
a tecla "Menu" é aberto o menu. A mesma

Options
Seguindo esta légica de comando é possivel
selecionar os seguintes ajustes e itens de
menu.

Select

E recomendavel que comece por se familiarizar N A
com o comando do medidor.

Measure view

Select
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B Opcoes

—Menu ——2

Statistic view

p |[Crre—

Select Esc

Modo de medicao " Measure mode —1
Modo individual: cada uma das medigdes é
Measure | confirmada por um sinal acUstico e memorizada | | Continiuous mode
mode temporariamente. — _ Select Back
Modo permanente: medicao continua
e memorizacao.
Modo de trabalho " Working mode —— 1
Direto: para medicdes rapidas. Podem ser Direct  »)
memorizadas 80 medi¢des, que sdo no entanto Group 1
Working apagadas logo que o aparelho seja desligado ou | | guect Back
mode | 090 que se mude para 0 modo de grupo.
e = T — Working mode 5
Grupo 1-4: para séries de medicdo especificas. 9
. Group 3
Em cada grupo podem ser memorizadas 80 -
medicdes. Ajuste individual dos valores de
calibragem e dos valores-limite em cada grupo. Select Back
Sensor ajustado —Used probe 1
Used Auto: ajuste automatico do sensor Auto *
probe Fe: principio de inducdo magnética Fe
No Fe: principio de corrente de Foucault Selact Back
Unidades — Unit setting 2
. pum, mils, mm um
Unit mits |
setting
Select Back
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lluminacao do visor " Backlight 2
Ligar/Desligar OFF
Backlight joN |
Select Back
Indicacao estatistica LCD (indicacdo modo —Stat. show 1
c de medicéo) Average *
StLt'Dt' Valor médio Maximum
atistic 12,
MaX.ImO Select Back
Minimo
Desvio standard
Desconexao automatica " Auto poweroff —1
Auto | Ativar: [Enable 7]
power | Desconexdo apds 2 minutos de inatividade. Disable
Off Desativar Select Back

H Indicagao estatistica

— Meny ———1
Statistic view

} Options
Select

Avaliacao estatistica e indicacdo dos Average view " Minimum view
valores medidos dentro do modo de

medicao selecionado (modo direto 19.7 un 18.1 im
ou modo de grupo 1-4) Back Back

— Maximum view — Number view ——

21.6 um 42

Back Back

Valor médio
Valor minimo

Valor maximo
Quantidade de medicoes
Desvio standard
Informacdes mais detalhadas sobre "Valor médio" e "Desvio standard" podem
ser consultadas no item 14.
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@ Funcao de valores-limite

Ajuste de valores-limite —Limit —————1
Ajuste para 0 excesso e o ndo alcance de valores
medidos. Os valores medidos que se encontrem Delete limit
fora dos vqlores—llmlte sao sinalizados com um Select Back
sinal de aviso.
Este ajuste pode ser realizado para ambos os — Hiigh limit 1
Limit modos de medicao (modo direto, modo de 1250
Z ;o m
:t'_“ grupo) antes de, durante ou apds uma série W
Seting | e medicao. oK Back
T " . n T T — low limit 1
Valor-limite superior (High limit): o
sinal de aviso se for excedido 0
Valor-limite inferior (Low limit):
sinal de aviso se ndo for alcancado (0K Backj
Apagar valores-limite —Limit ———2
Com este ajuste, os valores-limite antes definidos | | Limit Setting
sao apagados ou repostos no ajuste de fabrica.
(high: 1250 pm, low: O ym) Sefect Back
Delete | A pergunta de seguranca seguinte deve ser 3
limit | respondida com "Sim" (Yes) ou "N&o" (No). Are you sure?
Yes No
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E Apagar / Repor memoria

Dados atuais
Com esta opcao ¢ apagado o ultimo valor

— Delete 1

Current data

Current . = are i o
data | Medido. A estatistica é atualizada. ata
Select Back
Eliminar todos os dados " Delete 2
Com esta opgdo é possivel apagar todos os Current data
Alldata | dados no respetivo modo de trabalho.
Select Back
Apagar dados do grupo " Delete 3
Para além da funcdo "Apagar todos os dados", All data
Gdrotuap esta opco apaga os valores-limite definidos e os
a valores de calibragem de um e dois pontos. Salact Back
A pergunta de seguranca seguinte deve ser
respondida com "Sim" (Yes) ou "Nao" (No). Are you sure?
Yas Mo

Espaco de memdria ocupado no modo direto: sao possiveis mais
medicdes. Os dados registados primeiro sdo sobrescritos e a estatistica

é correspondentemente atualizada.
Espaco de meméria ocupado no modo de grupo: sao possiveis mais

medicoes. No visor aparece "Full" (cheio). Nao sao sobrescritos dados
de medicao e a estatistica nao é atualizada.
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H Indicacdo do valor medido

—Menu —5
Delete
2

Selact Esc
Indicacdo do valor medido " Measure view —1
Todos os valores medidos do respetivo modo

Measure : P 45.7 um
view (modo direto ou modo de grupo) podem ser oM

aqui selecionados individualmente. Back

El Iniciar o modo de calibragem

—Menu —6

Measure view

Select Esc

S

il

Calibragem
Com esta fungéo é ativado o modo de calibragem.

Desativar o modo de calibragem (disable)

— Calibration 1

Disable

Calibra- | Ativar o modo de calibragem (enable)

tion Select Esc

Apagar calibragem de ponto zero NFe

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc

Apagar calibragem de ponto zero Fe




K Calibragem de ponto zero

Coloque o aparelho no modo de calibragem, como é descrito no passo 9, e

p
p

ressione a tecla "ESC" até o modo de medicdo aparecer no visor. No visor
odem ser indicadas as seguintes visualizagdes que estdo relacionadas com a

calibragem:

cal | Sem calibragem de um ou dois pontos

cal 1~2 | Calibragem de um ou dois pontos ativada

zero | Sem calibragem de ponto zero

zeroY | Calibragem de ponto zero ativada

Para realizar uma calibragem de ponto zero é preciso

p
1

2.

w

N o ul b

roceder aos seguintes passos:

. Ligue o medidor sem que o cabecote de medicao toque num objeto de

metal

Ative o modo "Medicao individual" (ponto 4, opg¢des)

. Coloqgue verticalmente o cabecote de medicdo sobre a amostra basica ndo
revestida fornecida (realize a calibragem sempre sobre superficies limpas
nao revestidas)

. Volte a pousar o medidor apds o processo de medicao

. Mantenha pressionada a tecla "Zero" durante 2 segundos

. Repita vérias vezes os passos de 3 a 5

. A calibragem de ponto zero esta concluida. Volte a desativar o modo de
calibragem.

O medidor calcula o valor médio das ultimas 5 calibragens de ponto
' zero e sobrescreve o respetivo valor mais antigo. Uma calibragem de

® ponto zero é recomendada antes de cada medicdo nova.
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KKl Calibragem de um ponto

A calibragem de um ponto é recomendada para medi¢cdes com espessuras de
revestimentos muito finas.

Cologue o aparelho no modo de calibragem, como é descrito no passo 9, e
pressione a tecla "ESC" até o modo de medicdo aparecer no visor.

Para realizar uma calibragem de um ponto é preciso

proceder aos seguintes passos:

1. Realize a calibragem de ponto zero como é descrita no passo 10
2. Cologue uma pelicula de calibragem, que corresponda a espessura do
revestimento estimada que quer medir, sobre a amostra basica nao revestida
3. Coloqgue verticalmente o cabecote de medicao
4. Volte a pousar o medidor apds o processo de medicao
5. Ajuste a espessura da pelicula de calibragem no visor com as teclas
-~ v
6. Repita varias vezes os passos de 3a 4
7. Pressione a tecla "Zero" para assumir a calibragem
8. A calibragem de um ponto esta concluida. Volte a desativar o modo de calibragem

KH Calibragem de dois pontos

A calibragem de dois pontos é recomendada para medices sobre superficies
asperas.

Cologue o aparelho no modo de calibragem, como é descrito no passo 9, e
pressione a tecla "ESC" até o modo de medicdo aparecer no visor.

Para realizar uma calibragem de dois pontos é preciso

proceder aos seguintes passos:

1. Realize a calibragem de ponto zero como é descrita no passo 10

2. Realize a calibragem de um ponto como é descrita no passo 11, mas use
uma pelicula de calibragem que tenha uma espessura de revestimento
inferior a espessura de revestimento estimada que quer medir

3. Repita o passo 2 com uma pelicula de calibragem que tenha uma espessura
de revestimento superior a espessura de revestimento estimada que quer medir

4. Pressione a tecla "Zero" para assumir a calibragem

5. A calibragem de dois pontos esta concluida. Volte a desativar o modo de
calibragem
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KE Repor o ajuste de fabrica

Para apagar todos os valores medidos, ajustes e valores de calibragem,
o medidor pode ser reposto nos ajustes de fabrica. Proceda para isso
a0s passos seguintes:

1. Desligue o medidor

2. Pressione simultaneamente as teclas
"ON/OFF" e "ZERO". Sure to reset?

3. Largue "ON/OFF" e mantenha a tecla
"ZERO" pressionada

4. Ap6s o processo de iniciar é preciso responder
a pergunta de seguranca sobre a reposicao
com "Sim" ou "N&o".

KA Valor médio / Desvio standard

Quando sao realizadas varias medicdes, o valor médio X indica o valor em
média, representando o desvio standard (Sdev) uma medida do desvio
médio dos diversos valores medidos em relacdo a este valor médio. Desvios
standard maiores indicam uma dispersdo superior da série de medicéo.

Com distribuicdes de medicao normais ha

68% dos valores medidos dentro de X + (1*Sdev),
95% dos valores medidos dentro de X + (2*Sdev) e
99% dos valores medidos dentro de X + (3*Sdev)

EH Mensagens de erro

Caodigo de erro Descricao

O sensor nao esta conectado corretamente.

Errf, Err2, Err3 Sinal divergente.

Err1 Erro do sensor de corrente de Foucault
Err 2 Erro do sensor de inducdo magnética
Err 3 Erro de ambos os sensores

Err 4, Err 5, Err 6 Reservados

Err 7 Erro da espessura de revestimento

B @
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' Se as mensagens de erro se repetirem, dirija-se ao seu representante
m Ou a assisténcia Laserliner.

K3 Transmissio de dados por USB

O software fornecido no CD torna possivel a transmissao para o PC dos dados
registados que podem ser usados para processamento e documentacao.
Coloque o CD fornecido na unidade de disco e siga as instrugoes de instalacao.
Inicie a aplicacao depois de ter concluido com sucesso a instalacdo. Conecte
uma extremidade do cabo USB fornecido a porta Mini-USB do aparelho e a
outra extremidade a uma porta USB livre do seu computador.

A restante utilizacdo do software pode ser consultada no manual do software
no DVD, que contém uma descricdo detalhada das funcdes.

Indicac6es sobre manutencao e conservacao

Limpe todos os componentes com um pano levemente himido e evite usar
produtos de limpeza, produtos abrasivos e solventes. Remova a/s pilha/s antes
de um armazenamento prolongado. Armazene o aparelho num lugar limpo e
seco.

Calibragem

O medidor tem de ser calibrado e controlado regularmente para garantir
a precisdo dos resultados de medicdo. Recomendamos um intervalo de
calibragem de um ano.
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Dados técnicos
Sensor

Principio de
funcionamento
Margem de medicao

Precisao

Raio de curvatura
minima

Diametro da superficie
de medicao mais
pequena

Condicoes de trabalho

Condicoes de
armazenamento

Abastecimento
de corrente

Dimensoes (L x A x P)
Peso

FE

Inducéo
magnética
0...1250 pm

0...850 ym/
+(3% +1 pm),
850...1250 um / (£5%)

1,5 mm

@7 mm

NFe

Corrente de Foucault

0...1250 ym

0...850 ym/

+(3% +1 pm),
850...1250 uym / (£5%)

3 mm

@5 mm

0°C...40°C, Humidade de ar max. 20 ... 90% rH,
sem condensacéo, Altura de trabalho max. de
2000 m em relacdo ao NM (nivel do mar)

-10°C...60°C, Humidade de ar méax. 80% rH

2 x AAA

50 x 110 x 23 mm
100 g

Sujeito a alteracoes técnicas. 20W12

Disposicoes da UE e eliminacao
O aparelho respeita todas as normas necessarias para
a livre circulacdo de mercadorias dentro da UE.

Este produto é um aparelho elétrico e tem de ser
recolhido e eliminado separadamente, conforme a

diretiva europeia sobre aparelhos elétricos e

eletronicos usados.

Mais instrucdes de seguranca e indicacoes adicionais
em: http://laserliner.com/info?an=coatemas

a0 @D
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Las igenom hela bruksanvisningen, det medféljande haftet “Garanti-
och tilldggsanvisningar” samt aktuell information och anvisningar pa
internetlanken i slutet av den har instruktionen. Folj de anvisningar som
finns i dem. Dessa underlag ska sparas och medfélja enheten om den
ldmnas vidare.

Funktion/anvandning

Skikttjockleksmataren &r avsedd for stérningsfri matning av skikttjocklekar
enligt den magnetiska induktions- respektive virvelstromsprincipen.
Huvudsakliga anvandningsomraden: kvalitetskontroller pa lackeringsféretag
och inom bilindustrin samt kontroller av materialskikt for korrosionsskydd vid
metalliska komponenter. Integrerat matminne och statistiska utvarderingar
for matvardesanalysen.

Allménna sakerhetsforeskrifter

— Anvand enheten uteslutande pa avsett satt inom specifikationerna.

— Matinstrumenten &r inga leksaker for barn. Férvara dem oatkomligt fér barn.

— Det ar inte tillatet att férandra enhetens konstruktion.

— Utsatt inte apparaten fér mekanisk belastning, extrema temperaturer,
fukt eller kraftiga vibrationer.

— Apparaten far inte langre anvandas om en eller flera funktioner upphor att
fungera eller batteriets laddning ar svag.

— Beakta férebyggande sékerhetsatgarder fran lokala resp. nationella
myndigheter géllande avsedd anvandning av apparaten.

Sakerhetsforeskrifter

Kontakt med elektromagnetisk stralning

— Matapparaten uppfyller féreskrifter och gransvarden for elektromagnetisk
kompatibilitet i enlighet med EMC-riktlinjen 2014/30/EU.

— Lokala driftsbegransningar, t.ex. pa sjukhus, flygplan, bensinstationer eller
i narheten av personer med pacemaker ska beaktas. Det ar mojligt att det
kan ha en farlig paverkan pa eller stéra elektroniska apparater.

—Vid anvandning i narheten av héga spanningar eller hoga elektromagnetiska
vaxelfalt kan matningens noggrannhet paverkas.



Menyldge: Avbryt (ESC), Tillbaka
Matlage: LCD-belysning Pa/Av
Navigationsknapp ner/héger
Nollkalibrering
Mathuvud/sensor

Strombrytare

Navigationsknapp upp/vanster
Meny: Bekréafta val
USB-granssnitt

NFe-indikering: ickejarnhaltiga metaller
Fe-indikering: jdrnhaltiga metaller
Matvarde/enhet

Statistisk indikator:

AVG, MAX, MIN, SDEV

Statistiskt antal uppmatta varden
Arbetslage: Direkt (DIR), Grupp (GRO)
Matprincip: N (virvelstrémsprincip);
F (magnetisk induktionsprincip)
Batteriladdning lag

USB-forbindelse aktiv



CoatingTest-Master

K Isattning av batterier
Oppna batterifacket och sétt i
batterierna enligt installations-
symbolerna. Se till att vanda
polerna ratt.

2xAAA 15V

H ON/OFF

Laserliner
FDIR =~

45.7 um

NO=3 AVG=27

E Menystyrning

Funktionerna och installningarna i matinstru-
mentet ska styras via menyn. Tryck pa knappen
"Meny” fér att aktivera menyn. Samma knapp
anvands aven for att vélja menypunkterna.
Anvand knapparna “ a ” och "« " for att
navigera inne i menyn. Tryck pa "Esc” for att
ldmna menyn eller for att hoppa tillbaka till
den tidigare undermenyn.

Utifran den har anvandarlogiken gar det att
valja foljande installningar och menypunkter.

Vi rekommenderar att du borjar med att lara
kanna matinstrumentet och dess funktioner.

Statistic view

Options

Select

Measure view

Select



Laserliner

A Tillval

il

—Menu ——2

Statistic view

Select

=

Esc

Matlage
Enskilt Iage: Varje enskild matning bekraftas

— Measure mode 1

Single mode *

Measure | genom en akustisk signal och mellansparas. Continiuous mode

mode Kontinuerligt lage: kontinuerlig matning och Select Back
kontinuerligt sparande
Arbetslage " Working mode — 1
Direkt: for snabba méatningar, Det gar att spara 80 | | S——
matningar, men de raderas nar matinstrumentet Group 1
stangs av eller kopplas 6ver till Grupp-lage. Select Back

Working

mode Grupp 1-4: fér specifika méatserier. Det gdr att ;w"'k;"g mode——3
spara 80 matningar for varje grupp. Individuell
installning av kalibrerings- och gransvéardena for
varje grupp. Select Back
Instélld sensor —Used probe 1

Used Auto: automatisk sensorinstéllining T

robe Fe: magnetisk induktionsprincip Fe

P No Fe: virvelstrémsprincip Select Back

Enheter "~ Unit setting 2
. ym, mils, mm um
unit CE
settlng Select Back
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Displaybelysning " Backiight 2
Strombrytare OFF
Backlight jon ]
Select Back
LCD-statistikindikator (indikator Mét-lage) (Stat. show —1)
LCD | Medelvarde Average *
Statistic | Maximum Maximum
Minimum Select Back
Standardavvikelse -
Automatisk avstangning (— Auto poweroff — 1)
Auto | Aktivera: Enable *
power | Avstangning efter 2 minuters inaktivitet Disable
off |Inaktivera Selact Back

B Statistisk indikator

— Menu 1
} Options
Select

=

— Average view — Minimum view
atistisk utvardering och indikering av

?ntétvérdena inom dgt valda métlég%t 19.7 um 1814
(Direkt-lage eller Grupp-lage 1-4) Back Back
Medelvarde — Maximum view " Number view ——
Minimumvarde M.EG 42
Maximumvarde
Antal matningar Back Back

Standardavvikelse

For narmare uppgifter om “Medelvarde” och ”Standardawvikelse”, se punkt 14.

&V a5
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@A Gransvardesfunktion

il

— Limit —1

Instéllning av gransvarden

Instélining for 6ver- respektive underskridande av

matvdrden. Matvarden som ligger utanfor gréns- | | Delete limit

véardena signaliseras genom en varningssignal. Select Back

Den har instéllningen kan stallas in for bada

matlagena (Direkt-lage, Grupp-lage) fore, under | |— High timit 1

Limit | eller efter en matserie.
setting 1250 im

Ovre gransvardet (High limit): oK Back

varningssignal vid éverskridande —

Nedre gransvardet (Low limit): ol !

varningssignal vid underskridande 0
0K Back

Radera gransvérde T —

Med den hér installningen raderas de tidigare Limit Setting

installda gransvardena alternativt aterstélls

fabriksinstallningarna. (high: 1 250 um, Select Back

low: 0 um)

Delete
limit | Den anslutande sakerhetsfragan ska besvaras Are you sure?

med "Ja" (Yes) eller “Nej” (No).
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H Radering/aterstéllning av minne

=) =)

Aktuella data
Current | Med det har tillvalet raderas det senast uppmatta
data | vérdet. Statistiken uppdateras.

— Delete 1

Current data

All data

Select Back

Radera alla data
Med det har tillvalet gar det att radera alla data
Alldata | i det aktuella arbetslaget.

— Delete 2

Current data

All data

Select Back

3

Radera gruppdata

Det har tillvalet raderar férutom funktionen
"Radera alla data” de installda gransvardena
samt en- och tvapunktskalibrervardena.

— Delete
All data

Group data

Select Back

Group
data

Den anslutande sakerhetsfragan ska besvaras
med “Ja" (Yes) eller “Nej” (No).

Are you sure?

Minnesplatsen anvands i Direkt-laget: fler matningar ar mojliga.
De data som sparas forst skrivs 6ver och statistiken uppdateras.
Minnesplatsen anvands i Grupp-laget: fler matningar ar moéjliga.
P& displayen visas ater “Full”. Inga matdata skrivs éver och
statistiken uppdateras.
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B Matvardesindikator

4

il

— Menu 5
Delete

Measure view

Select Esc

=

Measure
view

Matvardesindikator
Alla matvarden i det aktuella laget (Direkt-lage
eller Grupp-lage) kan hamtas enskilt har.

— Measure view —1

435.7 pm

Back

Bl Start av Kalibrering-lage:

il

— Menu
Measure view

Calibration

Select

=

Kalibrering

Med den har funktionen aktiveras Kalibrering-laget.

Inaktivera Kalibrering-laget (disable)

Calibra-
tion

Aktivera Kalibrering-laget (enable)

Radera Nollpunktskalibrering NFe

Radera Nollpunktskalibrering Fe

— Calibration 1

Disable
Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc




CoatingTest-Master

K Nollpunktskalibrering

Stall matinstrumentet enligt beskrivningen i steg 9 i Kalibrering-laget och
tryck sedan pa knappen "ESC"”, tills att méatlaget visas pa displayen. Foljande
displayindikeringar, som rér kalibreringen, kan visas:

cal | Det finns ingen en- eller tvdpunktskalibrering.

cal 1~2 | Det finns en- eller tvdpunktskalibrering.
zero | Det finns ingen nollpunktskalibrierung.

zero Y | Det finns nollpunktskalibrierung.

Gor foljande steg for att gora en nollpunktskalibrering:

1. SI& pd matinstrumentet utan att mathuvudet har kontakt med ett
metallféremal.

. Aktivera laget "Enskild matning” (punkt 4, Tillval).

. Placera mathuvudet lodratt pa den medsanda och obelagda grundmallen
(utfor alltid kalibreringen pa en ren obelagd yta).

. Ldgg undan matinstrumentet efter matningen.

. Hall knappen “Zero” intryckt i 2 sekunder.

. Upprepa stegen 3-5 flera ganger.

. Nollpunktskalibreringen ér klar. Inaktivera Kalibrering-laget igen.

w N

~N oo b

Matinstumentet berdknar medelvardet pa de senaste 5 nollpunktskali-
' breringarna och skriver alltid 6ver det aldsta vardet. En nollpunktskali-
brering rekommenderas fére varje matning.



KKl Enpunktskalibrering

Enpunktskalibreringen rekommenderas vid matningar med mycket tunna
skikttjocklekar. Stall matinstrumentet enligt beskrivningen i steg 9 i Kalibrering-
laget och tryck sedan pa knappen “ESC”, tills att matlaget visas pa displayen.
Gor foljande steg for att gora en enpunktskalibrering:

1. Gor en enpunktskalibrering enligt beskrivningen i steg 10.

. Lagg en kalibrerfolie, som motsvarar den uppskattade skikttjocklek som ska
matas, pa den obelagda grundmallen.

. Placera mathuvudet lodratt.

. Ldgg undan matinstrumentet efter matningen.

. Stall med hjalp av knapparna “ a “/" « " in kalibrerfoliens tjocklek pa displayen.

. Upprepa stegen 3-4 flera ganger.

. Tryck pa knappen “Zero” for att utféra kalibreringen.

. Enpunktskalibreringen &r klar. Inaktivera Kalibrering-laget igen.

N

0O~NOYUT W

EH Tvapunktskalibrering

Tvapunktskalibreringen rekommenderas vid matningar pa raa ytor.

Stall matinstrumentet enligt beskrivningen i steg 9 i Kalibrering-laget och
tryck sedan pa knappen "ESC”, tills att matlaget visas pa displayen.

Gor foljande steg for att gora en tvapunktskalibrering:

1. Gor en enpunktskalibrering enligt beskrivningen i steg 10.

2. Utfor enpunktskalibreringen enligt beskrivningen i steg 11, men med
en kalibrerfolie som &r nagot tunnare an den uppskattade skikttjocklek
som ska matas.

3. Upprepa steg 2 med en kalibrerfolie som &r ndgot tjockare an den
uppskattade skikttjocklek som ska matas.

4. Tryck pa knappen “Zero” for att utfora kalibreringen.

5. Tvapunktskalibreringen ar klar. Inaktivera Kalibrering-laget igen.
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EEl Aterstéllning till fabriksinstéllningen

Maétinstrumentet kan aterstallas till fabriksinstéliningarna for att radera
samtliga matvarden, installningar och kalibreringsvérden. Gor féljande steg:

1. Stdng av matinstumentet.

2. Tryck samtidigt pa knapparna
“Strémbrytare” och “Zero”.

3. Slépp upp "Strombrytaren” och hall
knappen “Zero" intryckt.

4. Besvara sakerhetsfragan med “Ja”
eller "Nej" efter starten.

Sure to reset?

A Medelvarde/Standardavvikelse

Vid flera matningar anger medelvardet x genomsnittsvardet, varvid
Standardavvikelsen (Sdev) ar ett matt for de enskilda méatvardenas
medelavvikelse fran det har medelvardet. Stérre standardavvikelser
anger da en storre spridning i matserien.

Vid normala matfordelningar ligger

68 % av matvardena inom X + (1*Sdev),

95 % av matvardena inom X + (2*Sdev) och
99 % av matvardena inom X + (3*Sdev)

KH Felmeddelanden

Felkod Beskrivning

Sensorn ar inte korrekt ansluten.

Errl, Err2, Brr3 Awvikande signal.

Err 1 Fel, virvelstrémssensor

Err 2 Fel, magnetisk induktionssensor
Err 3 Fel vid bada sensorerna

Err 4, Err 5, Err 6 Reserverade

Err 7 Fel vid skikttjockleken




I Kontakta din aterforséljare eller Laserliners serviceavdelning vid
s dterkommande felmeddelanden.

3 Datadverforing via USB

Den programvara som foljer med pa en CD-skiva gor det mojligt att verfora
alla registrerade data till en PC for att nyttja dem dar for efterfoljande
bearbetning och dokumentation. Stoppa in CD-skivan i drivenheten och fél]
installationsanvisningarna. Starta applikationen nar installationen ar klar.
Anslut den ena anden av den medféljande USB-kabeln i mini-USB-uttaget pa
den ena sidan av enheten och den andra dnden till ett ledigt USB-uttag pa
din dator.

Anvand bruksanvisningen till programvaran pa DVD-skivan for att fa en
detaljerad beskrivning av funktionerna i programvaran.

Anvisningar for underhall och skétsel

Rengor alla komponenter med en latt fuktad trasa och undvik anvandning av
puts-, skur- och lésningsmedel. Ta ur batterierna fore langre forvaring. Forvara
apparaten pa en ren och torr plats.

Kalibrering

Matinstrumentet maste kalibreras och kontrolleras regelbundet for att
sakerstalla noggrannheten i matresultaten. Vi rekommenderar ett
kalibreringsintervall pa ett ar.
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Tekniska data
Sensor

Funktionsprincip

Matomrade

Noggrannhet

Minimum
béjningsradie

Den minsta matytans
diameter

Arbetsbetingelser

Forvaringsbetingelser
Stromforsorining
Matt Bx HxT)

Vikt

FE NFe

Magnetisk induktion Virvelstrom

0-1 250 um 0-1 250 um

0-850 um/ 0-850 pm/

+(3 % +1 pm), +(3 % +1 pm),

850-1 250 um/(£5 %) 850-1 250 um/(x5 %)
1,5 mm 3 mm

@7 mm @5 mm

0°C...40°C, Luftfuktighet max. 20 ... 90% rH,
icke-kondenserande, Arbetshdjd max. 2 000 m
Over havet

-10°C...60°C, Luftfuktighet max. 80% rH
2 X AAA

50x 110 x 23 mm

100 g

Tekniska andringar forbehalls. 20W12

EU-bestammelser och kassering

Apparaten uppfyller alla nédvandiga normer for
fri handel av varor inom EU.

direktivet for uttjanta el- och elektronikapparater.

Den har produkten &r en elektrisk apparat och
den maste sopsorteras enligt det europeiska
]

Ytterligare sékerhets- och extra anvisningar pa:
http://laserliner.com/info?an=coatemas



Les fullstendig gjennom bruksanvisningen, det vedlagte heftet «Garanti-
og tilleggsinformasjon» samt den aktuelle informasjonen og opplys-
ningene i internett-linken ved enden av denne bruksanvisningen. Falg
anvisningene som gis der. Dette dokumentet ma oppbevares og leveres
med dersom instrumentet gis videre.

Funksjon/bruk

Maleinstrument for ikke-destruktiv maling av beleggtykkelse iht. det magnetiske
induksjons- eller virvelstrgmprinsippet. Viktigste bruksomrader: Kvalitets-
kontroller i lakkeringsverksteder og i bilbransjen, kontroll av materialbelegg

for korrosjonsbeskyttelse av metalliske komponenter. Integrert maleminne og
statistikkevalueringer for maleverdianalyse.

Generelle sikkerhetsinstrukser

— Apparatet skal utelukkende brukes i trdd med det fastsatte
bruksomradet og de angitte spesifikasjonene.

— Maleinstrumentene og tilbehgret er intet leketay for barn.
De skal oppbevares utilgjengelig for barn.

— Det ma ikke foretas konstruksjonsmessige endringer pa apparatet.

— Ikke utsett instrumentet for mekaniske belastninger, enorme
temperaturer, fuktighet eller sterke vibrasjoner.

— Apparatet ma umiddelbart tas ut av bruk ved feil pa en eller
flere funksjoner eller hvis batteriet er svakt.

— Falg sikkerhetsforskriftene for fagmessig bruk av apparatet
fra lokale og nasjonale myndigheter.

Sikkerhetsinstrukser

Omgang med elektromagnetisk straling

— Maleinstrumentet tilfredsstiller forskriftene og grenseverdiene for elektro-
magnetisk kompatibilitet iht. EMC-direktivet 2014/30/EU.

— Vaer oppmerksom pé lokale innskrenkninger ndr det gjelder drift, eksempelvis
pa sykehus, i fly, pa bensinstasjoner eller i naerheten av personer med pace-
maker. Farlig interferens eller forstyrrelse av elektroniske enheter er mulig.

54 @©
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— Ved bruk i naerheten av hgy spenning eller under haye elektromagnetiske
vekselfelt kan malengyaktigheten pavirkes.

-

Menymodus: avbryt (ESC), tilbake
Malemodus: LCD-belysning pa/av
Navigasjonstast ned/hgyre
Nullkalibrering

Malehode/sensor

Pa/av

Navigasjonstast opp/venstre
Meny: valg, bekrefte
USB-grensesnitt

45.7 im

NO=3  AVG=27

oNOUVM A WN

-

NFe-visning: ikke-jernholdige metaller
Fe-visning: jernholdige metaller
Maleverdi/enhet

Statistisk visning: AVG, MAX, MIN, SDEV
Statistisk antall av malte verdier
Arbeidsmodus:

Direkte (DIR), gruppe (GRO)
Maleprinsipp: N (virvelstramprinsipp)
F (magnetisk induksjonsprinsipp)

7 Lav batterikapasitet

8 Aktiv USB-forbindelse

uhwnN

o




K Sette i batterier H ON/OFF
Apne batterirommet og sett inn
batteriet ifglge installasjonssymbolene.
Serg for at polariteten blir riktig.

Laserliner
FDIR =~

45.7 um

NO=3 AVG=27

2xAAA 15V

tast for a velge de enkelte menypunktene.
Bruk tastene a og v for & navigere

i menyen. Bruk tasten Esc for a lukke
menyvisningen eller ga tilbake til forrige
undermeny.

E Menystyring
Funksjonene og innstillingene i maleinstru-
mentet styres via menyen. Apne menyen
ved a trykke pa menytasten. Bruk samme
—w

Med hjelp av disse tastene kan du velge Options
innstillingene og menypunktene pa de Select
neste sidene.

Vi anbefaler at du gjer deg kjent med
betjeningen av maleinstrumentet.

Measure view

Select
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A Alternativer

S

—Menu ——2

Statistic view

Select

Esc

Measure
mode

Malemodus
Enkeltmodus: Hver enkelt maling bekreftes av
et lydsignal og mellomlagres.

Kontinuerlig modus: Kontinuerlig méling og
lagring

— Measure mode 1

Single mode *

Continiuous mode

Select Back

Working
mode

Arbeidsmodus

Direkte: Raske malinger. Det kan lagres 80
malinger. Disse slettes ndr instrumentet slas
av eller det veksles til gruppemodus.

— Working mode 1

Group 1
Select Back

Gruppe 1-4: Spesifikke maleserier. Det kan lagres
80 malinger per gruppe. Individuell innstilling av
kalibrerings- og grenseverdier per gruppe.

S

— Working mode
Group 3

Select Back
Innstilt sensor " Used probe 1
Auto = automatisk sensorinnstilling T
Used - e : — -
robe Fe: magnetisk induksjonsprinsipp e
P No Fe: Virvelstrgmprinsipp Select Back
Enheter " Unit setting 2
. ym, mils, mm um
unit mis |
setting
Select Back
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Displaybelysning

— Backlight 2
Pa/av OFF
Backlight I
Select Back
LCD statistikkvisning (Visning av malemodus) —Stat. show 1
Middelverdi Average *
ot Ltc_Dt_ Maximum Maximum
atistic [,
Minimum Select Back
Standardavvik
Sla av automatisk " Auto poweroff —1
Auto | Aktivering: Enable "
power | SI&s av etter at det har vaert inaktivt i 2 minutter. | |Disable
off | Deaktivering Select Back
H Statistisk visning
— Meny ———1
} Options
Sealect
— Average view — Minimum view ——
Statistisk evaluering og visning av
maleverdier innen valgt malemodus 19.7 um 18.1 wn
(direktemodus eller gruppemodus 1-4) Back Back
Middelverdi — Maximum view — Number view —
Minimumsverdi
: , 21.6 un 42
Maksimumsverdi
Antall malinger Back Back
Standardavvik

Se punkt 14 for mer informasjon om middelverdi og standardawvik.

5 @
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@ Grenseverdifunksjon

Grenseverdiinnstilling

Innstilling for over- og underskridelse av
grenseverdier. Maleverdier som ligger utenfor
grenseverdiene, signaliseres med en varsellyd.
Denne innstillingen kan innstilles for begge
malemodiene (direkte og gruppemodus), bade

— Limit 1

Delete limit

Select Back

— High limit 1

Limit | for, under og etter en maleserie.
setting 1250 um
@vre grenseverdi (High limit): oK Back
Varsellyd ved overskridelse —_ -
Nedre grenseverdi (Low limit): o
Varsellyd ved underskridelse 0
0K Back
Slette grenseverdier —Limit 2
Med denne innstillingen kan du slette tidligere Limit Setting
satte grenseverdier, eller ga tilbake til fabrikkinn-
stillinger. (high: 1250 pm, low: 0 pm) Select Back
Delete Slkkerhgtsspzrsmalet skal besvares med Ja (Yes) are you sure?
limit eller Nei (No).
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i Slette/nullstille minnet

Aktuelle data

— Delete 1

Current Den'ne'lztnksjonfjn sletter siste malte verdi.

data | Statistikken oppdateres. ata
Select Back
Slette alle data —Delete 2

Denne funksjonen sletter alle data i den enkelte | | current data

All data | arbeidsmodus.
Select Back
Slette gruppedata " Delete 3

I tillegg til alle data, sletter denne funksjonen All data
GJOt"’ap 0gsa de satte grenseverdiene og verdiene for
a ett- og topunktskalibrering. Salact Back

Sikkerhetsspgrsmalet skal besvares med Ja (Yes)
eller Nei (No).

Are you sure?

Minneplass opptatt i direktemodus: Videre malinger er mulig. Dataene

som ble lagret farst. overskrives og statistikken oppdateres.
Minneplass opptatt i gruppemodus: Videre malinger er mulig. | displayet

vises na Full. Ingen data overskrives og statistikken oppdateres ikke.

0 @
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B Visning av maleverdi

S

— Menu 5
Delete
2

Select Esc

=

Measure
view

Visning av maleverdi
Her kan du vise alle maleverdien for den enkelte
modus (direkte eller gruppemodus).

— Measure view —1

435.7 pm

Back

Bl Starte kalibreringsmodus

— Menu 6
Measure view

2
Select Esc

=

Calibra-
tion

Kalibrering
Denne funksjonen aktiverer kalibreringsmodus.

Deaktivere kalibreringsmodus (disable)

Aktivere kalibreringsmodus (enable)

Slette nullpunktskalibrering NFe

Slette nullpunktskalibrering Fe

— Calibration 1

Disable
Select Esc

— Calibration 4

Delete zero N

Delete zero F

Select Esc




K Nullpunktskalibrering

Sett instrumentet i kalibreringsmodus som beskrevet i punkt 9. Trykk pa
Esc-tasten inntil malemodusen vises i displayet. Det kan vises fglgende
visninger om kalibrering:

cal | Det foreligger ingen ett- eller topunktskalibrering

cal 1~2 | Det foreligger ett- eller topunktskalibrering
zero | Det foreligger ingen nullpunktskalibrering

zero Y | Det foreligger nullpunktskalibrering

En nullpunktskalibrering gjennomfares ved hjelp av falgende trinn:

1. SI& p& maleinstrumentet uten at malehodet er i kontakt med en
metallgjenstand

. Aktiver modusen Enkeltmaling (punkt 4, alternativer)

. Sett mélehodet loddrett pa det vedlagte basismgnsteret uten belegg
(kalibrering skal alltid utfares pa rene, overflater uten belegg)

. Sett ned maleinstrumentet igjen etter malingen

. Hold Zero-tasten inne i 2 sekunder

. Gjenta trinn 3-5 flere ganger.

. Nullpunktskalibreringen er fullfgrt. Deaktiver kalibreringsmodusen igjen.

w N

~NOoO Ul b

Maleinstrumentet beregner middelverdien av de siste 5 nullpunkts-
kalibreringene og overskriver den eldste verdien. Det anbefales a

" foreta en nullpunktskalibrering far hver ny méling.
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KK Ettpunktskalibrering

Ettpunktskalibrering anbefales for malinger med svaert tynne belegg.
Sett instrumentet i kalibreringsmodus som beskrevet i punkt 9. Trykk pa
Esc-tasten inntil malemodusen vises i displayet.

En ettpunktskalibrering gjennomfares ved hjelp av fglgende trinn:

1. Gjennomfar nullpunktskalibrering som beskrevet i punkt 10

. Legg en kalibreringsfolie pa basismensteret uten belegg. Folien skal tilsvare
beleggtykkelsen som skal males

. Sett malehodet pa loddrett

. Sett ned maleinstrumentet igjen etter malingen

. Innstill tykkelsen pa kalibreringsfolien i displayet med tastene a/+

. Gjenta trinn 3-4 flere ganger.

. Trykk pa tasten Zero for a lagre kalibreringen

. Ettpunktskalibreringen er fullfert. Deaktiver kalibreringsmodusen igjen

N

0o~NOYUT AW

KH Topunktskalibrering

Topunktskalibrering anbefales for maling pa ru overflater.

Sett instrumentet i kalibreringsmodus som beskrevet i punkt 9. Trykk pa
Esc-tasten inntil malemodusen vises i displayet.

En topunktskalibrering gjennomfares ved hjelp av felgende trinn:

1. Gjennomfar nullpunktskalibrering som beskrevet i punkt 10

2. Gjennomfer ettpunktskalibrering som beskrevet i punkt 11. Bruk kalibre-
ringsfolie med tynnere beleggtykkelse enn beleggtykkelsen som skal males

3. Gjenta trinn 2 med kalibreringsfolie med tykkere beleggtykkelse enn
beleggtykkelsen som skal males

4. Trykk pa tasten Zero for & lagre kalibreringen

5. Topunktskalibreringen er fullfgrt. Deaktiver kalibreringsmodusen igjen



KH Tilbakestille til fabrikkinnstillinger

Maleinstrumentet kan tilbakestilles til fabrikkinnstillinger for a slette alle
maleverdier, innstillinger og kalibreringsverdier. Gjennomfer falgende trinn:

1. SI& av maleinstrumentet

2. Trykk pa tastene ON/OFF og ZERO samtidig. Sure to reset?

3. Slipp ON/OFF-tasten mens ZERO-tasten holdes inne

4. Etter start svarer du Ja eller nei pa
sikkerhetsspgrsmalet.

K Gjennomsnittsverdi/standardavvik

Ved flere malinger angir middelverdien X den gjennomsnittlige verdien.
Standardavviket (Sdev) er da et mal for det midtre avviket av de enkelte
maleverdiene for denne middelverdien. Starre standardavvik viser en starre
spredning av maleserien.

Ved normale malefordelinger ligger

68 % av maleverdiene innenfor X + (1*Sdev),
95 % av maleverdiene innenfor X £ (2*Sdev) og
99 % av maleverdiene innenfor X + (3*Sdev)

EH Feilmeldinger

Feilkode Beskrivelse

Sensor ikke korrekt tilkoblet.

Errd, Brr2, Err3 Avvikende signal.

Err 1 Feil pa virvelstramsensor

Err 2 Feil pd magnetisk induksjonssensor
Err 3 Feil pa begge sensorene

Err4, Err 5, Err 6 Reservert

Err 7 Feil pa beleggtykkelse

(D)



CoatingTest-Master

I Ta kontakt med din fagforhandler eller Laserliners service ved gjentatte
s feilmeldinger.

K3 Dataoverfering per USB

Ved hjelp av programvaren pa den vedlagte CD-platen, er det mulig & overfare
lagrede data til PC-en og benytte dem til videre behandling og dokumentasjon.
Legg den vedlagte CD-platen inn i stasjonen og felg installasjonsveiledningen.
Start programmet nar installeringen er fullfgrt. Koble den ene enden av den
vedlagte USB-kabelen til apparatets mini-USB-port, og den andre enden til en
ledig USB-port pa datamaskinen din.

Se programvarens handbok pa DVD-en for videre betjening av programvaren.
Her finner du en detaljert beskrivelse av funksjonene.

2.

‘ [

I

Informasjon om vedlikehold og pleie

Rengjer alle komponenter med en lett fuktet klut. Unngd bruk av pusse-,
skurre- og lgsemidler. Ta ut batteriet/batteriene far lengre lagring. Oppbevar
apparatet pa et rent og tert sted.

Kalibrering
Maleinstrumentet ma kalibreres og kontrolleres regelmessig, for a sikre
maleresultatenes ngyaktighet. Vi anbefaler et kalibreringsintervall pa ett ar.
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Tekniske data

Sensor FE NFe
Funksjonsprinsipp Magnetisk induksjon Virvelstrgm
Maleomrade 0...1250 ym 0...1250 pm

0...850 ym/ 0...850 ym/
Neyaktighet +(3% +1 um), +(3% +1 pm),

850...1250 ym / (£5%) | 850...1250 pm / (x5%)
Minimum bgyeradius | 1,5 mm 3 mm
Diameter for minste

. @7 mm @5 mm
maleflate
o, o H 0, H

Arbeidsbetingelser 0°C...40°C, Luftfuktighet maks. 20 ... 90% rH, ikke

kondenserende, Arbeidshgyde maks. 2000 m.o.h.
Lagringsbetingelser -10°C...60°C, Luftfuktighet maks. 80% rH

Stremforsyning 2 x AAA
Mal (BxHxT) 50 x 110 x 23 mm
Vekt 100 g

Det tas forbehold om tekniske endringer. 20W12

EU-krav og kassering

Apparatet oppfyller alle ngdvendige normer for fri
samhandel innenfor EU.

Dette produktet er et elektroapparat og ma kildesorteres
og avfallsbehandles tilsvarende ifelge det europeiske
direktivet for avfall av elektrisk og elektronisk utstyr.

Ytterligere sikkerhetsinstrukser og tilleggsinformasjon
pa: http://laserliner.com/info?an=coatemas
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SERVICE

Umarex GmbH & Co. KG

— Laserliner -

MéhnestraBe 149, 59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: +49 2932 638-333
info@laserliner.com

Umarex GmbH & Co. KG C E E
Donnerfeld 2 —

59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333 .
www.laserliner.com Laserliner
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